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Ficha Técnica

CcODIGO: 0050

Peroxido de metil-etil-cetona em Ftalato de dimetila

DESCRIGAO DO PRODUTO

O Butanox M-50 é um peroxido de metil-etil-cetona (MEKP)
multiuso para a cura de resinas de poliéster insaturado na
presenga de um acelerador de cobalto em temperaturas
ambiente e elevadas.
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Numero CAS: 1338-23-4.
Numero EINECS/ELISNCS: 215-661-2.
TSCA Status: listado em estoque.

INFORMA(;C)ES TECNICAS
Aspecto Liquido Transparente
Cor Incolor
Oxigénio Ativo Total 8,8-8,9%
Densidade, 20°C 1,180 g/cm®
Viscosidade, 20°C 24 mPa.s
Temperatura de Armazenagem até 40°C
Estabilidade Térmica SADT =60°C
Fabricante Akzo Nobel

Solubilidade: Butanox M50 é miscivel com ftalatos e
ligeiramente miscivel com agua.

APLICAGOES

O Butanox M-50 é um peroxido de metil-etil-cetona (MEKP)
multiuso para a cura de resinas de poliéster insaturado na
presenga de um acelerador de cobalto em temperaturas
ambiente e elevadas.

O sistema de cura do Butanox M-50/acelerador de cobalto é
particularmente adequado para a cura de resinas gel coat,
resinas de laminacdo, lacas e fundigdo. Além disso, a
fabricagdo de partes leves resistentes pode ser possivel, ao
contrario do sistema de cura por acelerador de
amina/peroxido de benzoila.

A experiéncia pratica ao longo de muitos anos tem provado
que pelo baixo teor de agua garantido e a auséncia de
compostos polares no Butanox M-50, esse peréxido é muito
adequado em produtos GRP, por exemplo, para aplicagdes
maritimas.

Para aplicagdo em temperatura ambiente é necessario usar o

Butanox M50 junto com um acelerador de cobalto, por
exemplo, Acelerador NL-49P.
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DOSAGEM

Dependendo das condi¢des de trabalho, os niveis da dosagem

de peroxido e acelerador a seguir s&o recomendados:

Butanox M-50 1-4phr*
Acelerador NL-49P 0.5 -3 phr

CARACTERISTICAS DE CURA

Gel Time a 20°C

Em um padrdao de resina ortoftalica altamente reativa
combinada com Acelerador NL-49P (=1% cobalto), foram
determinadas as seguintes caracteristicas de aplicacao:

2 phr Butanox M50 + 0.5 phr Acelerador NL-49P 12 min
2 phr Butanox M50 + 1.0 phr Acelerador NL-49P 07 min

Cura da camada de 1mm de resina pura a 20°C

A velocidade de cura é expressa como o tempo para atingir
a dureza Persoz de, respectivamente 30, 60 e 120s.

Persoz  30/60/120 s
2 phr Butanox M50 + 0.5 phr Acelerador NL-49P  2.4/4.1/13 h
2 phr Butanox M50 + 1.0 phr Acelerador NL-49P  1.7/3.0/9.5 h

Cura de laminados de 4 mm a 20°C

Laminados de 4 mm foram feitos com um material trangado
de vidro picado a 450 g/m2. O teor de vidro no laminado é de
30% (wiw).

Os seguintes parametros foram determinados:

- Curva tempo-temperatura.

- A velocidade de cura é expressa como o tempo para atingir
a dureza Barcol (934-1) de 0 a 5 e 25 a 30, respectivamente.
- Teor de estireno residual apds 24 h a 20°C e pds cura
subsequente de 8h a 80°C.

Gel time  1€MPO Pico
(mln) e RICO exotermlco
(min) (min)
2 phr Butanox M50 +
0.5 phr Acelerador NL-49P 13 36 44
2 phr Butanox M50 +
1.0 phr Acelerador NL-49P 8 26 64
Barcol Estireno res.

0.25 25-30 24 h +8 h

20°C 20°C
(h) (h) ) o
2 phr Butanox M50 +
0.5 phr Acelerador NL-49P 3 15 6 03
2 phr Butanox M50 + ] ; >

1.0 phr Acelerador NL-49P
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Pot life & 20°C

O tempo de vida foi determinado por uma mistura de Butanox
M50 com uma resina nao acelerada a 20°C.

2 phr Butanox M-50 12 h
4 phr Butanox M-50 07 h
ARMAZENAGEM

Devido a natureza relativamente instavel de peroxidos
organicos uma perda de qualidade pode ser detectada ao
longo do tempo. Para minimizar a perda da qualidade, a
AkzoNobel recomenda uma temperatura maxima de
armazenamento (Ts max.) para cada produto de perdxido
organico.

Para Butanox M-50 Ts max. = 25°C

Quando armazenado nas condigbes de armazenamento
recomendadas, o Butanox M-50 permanecera dentro das
especificagdes da AkzoNobel por um periodo de pelo menos
6 meses apos a distribuicéo.

ESTABILIDADE TERMICA

Os perdoxidos organicos s&do substancias termicamente
instaveis, que podem sofrer decomposigédo autoacelerada. A
temperatura mais baixa na qual a decomposigédo
autoacelerada de uma substancia em sua embalagem
original pode ocorrer € a Temperatura de Decomposigédo
Autoacelerada (SADT). A SADT é determinada com base no
Teste de Armazenamento de por Termoacumulagao.

Para Butanox M-50 SADT =60°C

O Teste de Armazenamento por Termoacumulagdo um
método de teste reconhecido para a determinagdo da SADT
de perdxidos organicos (veja Recomendagdes sobre o
transporte de produtos perigosos, Manual de testes e
critérios - Nagdes Unidas, Nova York e Genebra).

PRINCIPAIS PRODUTOS DE DECOMPOSIGAO

Diéxido de carbono, agua, acido acético, acido formico, acido
propanoico, metil-etil-cetona.

TRANSPORTE

A embalagem e o transporte cumprem com os regulamentos
internacionais.

Butanox M-50 é classificado como Peroxido Orgéanico tipo D;
liquido; Classe de Risco 5.2, ONU 3105.
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SEGURANCA E MANUSEIO

Mantenha os recipientes hermeticamente fechados. Armazene
e manuseie o Butanox M-50 em um local seco e bem
ventilado, longe de fontes de calor ou ignicéo e da luz solar
direta. Nunca pesar na sala de armazenamento.

Evitar o contato com agentes redutores (por exemplo, aminas),
acidos, alcalis e compostos de metais pesados (por exemplo,
aceleradores, secadores e sabdes de metal).

Consulte a FISPQ para obter mais informagdes sobre o
armazenamento, uso e manuseio seguro do Butanox M-50.
Essas informacdes devem ser revisadas atentamente antes da
aceitagédo desse produto.

EMBALGENS

Frasco: 100g, 2509, 500g.
Galao: 1,0kg, 5,0kg e 20,0 kg.
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